E D E LSTAH L EIN LEISTUNGSSTARKES KONZEPT:
Edelstahlzuschnitte mit kiirzesten Lieferzeiten: aus Produktion in Hattingen!

SCH N EI DTECH N I K Mehrere Plasma-, Laser-, und Wasserstrahlanlagen garantieren sehr kurze Lieferter-

Schnell - Prézise - Plnktlich N\ mine und ein erfahrenes Team sorgt fir eine professionelle Abwicklung der Auftrage.
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Als Privatunternehmen handeln wir mit L

entsprechender Weitsicht stets im Interesse

unserer Kunden. Dies geschieht schnell, {‘%i'\“"r}w :
weitestgehend unbiirokratisch und : - i E Ny
auBerst professionell. RS rd .
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PLASMA: WASSERSTRAHL: LASER: SEHR GUTE KONDITIONEN,
bis zu 150 mm Starke, bis zu 200 mm Starke, bis zu 20 mm Starke, HQHE QUALITAT UND
3000 mm Breite 3000 mm Breite 2000 mm Breite Kl_JRZESTE LlE_FERZFITEN
und 12000 mm Lénge und 12000 mm Lénge und 4000 mm Lange Mit bester Schneidtechnik werden

prompt Formteile gefertigt.

Die Konzentration liegt im Bereich
Edelstahl mit einer enormen
Verfiigbarkeit an warmgewalzten
Blechen bis zu einer Dicke von 150 mm
in den verschiedensten rostfreien Giiten.



EDELSTARL SCHNEIDVERFAHREN:

Schnell - Prazise - Pinktlich Mit bester Schneidtechnik werden prompt Formteile gefertigt. Die Konzentration liegt im Bereich Edelstahl mit einer enormen Verfigbar-

A

keit an warmgewalzten Blechen bis zu einer Dicke von 150 mm in den verschiedensten rostfreien Giiten.

LANGE TRADITION
KOMBINIERT MIT
MODERNER DYNAMIK

Unter dem Namen ,EST" biindeln die EST Edelstahl-Schneidtechnik GmbH
aus Vocklabruck in Osterreich und die EST Edelstahl-Schneidtechnik GmbH
in Hattingen ihre Erfahrungen, Kompetenzen und Aktivitaten.

Auf dem historischen ehemaligen Geldnde der Henrichshiitte, in der schon
vor iiber 150 Jahren Stahl hergestellt wurde, hat die EST ein Schneid-
zentrum auf- und ausgebaut, welches beziiglich der Kapazitat auf dem
europaischen Markt mit fiihrend ist. Das bezieht sich auch auf die enorme
Verfligbarkeit an Vormaterial in den verschiedensten Edelstahlgiiten und
Abmessungen.

Auf mittlerweile zehn Schneidanlagen werden Edelstahlzuschnitte nach
hochsten Anforderungen hergestellt und sind in kiirzester Zeit lieferbar.

Neben dem Plasmaschneiden wird auch auf diversen Wasserstrahlanlagen
produziert, wobei der Kunde zudem auf Wunsch auch gerne lasergeschnit-

tene Formteile erhilt.

Die deutliche Spezialisierung auf den Sektor Edelstahl gerade im Bereich
der ,Quarto-Produkte™ hat zur Folge, dass der Kunde eine professionelle
Abwicklung seiner Auftrdge erwarten darf.

Das breite Portfolio an Vormaterial umfasst Edelstahlbleche in diversen
Werkstoffen bis zu einer Breite von 3000 mm, einer maximalen Lange von
12.000 mm und einer Dicke bis zu 150 mm.

Inzwischen gehdren zu unseren internationalen Kunden namhafte Unter-
nehmen unter anderem aus dem Behalter- und Anlagenbau, der Chemie-,
0I- und Gasindustrie, aber auch aus dem Bereich , Offshore” und der
Pharmaindustrie.

Die erfahrenen Mitarbeiter an den Standorten Vdcklabruck, Hattingen,
Bremen sowie Chassieu garantieren eine professionelle Betreuung. Als
Privatunternehmen agieren wir im Interesse der Kunden weitestgehend
unbiirokratisch, aber dabei immer sehr professionell, um schnell auf Ihren
speziellen Bedarf reagieren zu konnen. Das Team an den Maschinen und
im ,Backoffice” sorgt fiir eine reibungslose, termingerechte Abwicklung
der Bestellungen.

Unterwasser, High -Focus- und
Fine-Focus-Plasmaschneiden:
geeignet flir kostengiinstige Serien- und Einzelteilfertigung.

Vorteile:

Hohe Schnittgeschwindigkeit

Alle Edelstahlgiiten von 3 mm - 150 mm Blechdicke
High-Focus und Fine-Focus fiir engste Toleranzen
Unterwasser Schneidverfahren fiir verzugsarme
Verarbeitung
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Wasserstrahlschneiden
Prazises Schneiden mit engsten Toleranzen
und filigranen Konturen.

Vorteile:

Verzugsarm, prazise und filigrane Zuschnitte
Kalttrennverfahren, kein Einfluss durch Warme,
geringe Nacharbeit

Enge Toleranzen je nach Blechdicke

Nahezu rechtwinklige Schnittkante

Teile sind meist sofort einbaufertig
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Laserschneiden
TRUMPF-Laseranlage. Optimal fiir Serien-
und Einzelfertigungen

im ,diinnen” Blechsegment.

Vorteile:

v Sehr hohe Schnittgeschwindigkeit

v Alle Stirken bis 20 mm

Y Enge Toleranzen je nach Blechdicke

Vv Ausgezeichnete Schnittqualitit bei nahezu
rechtwinkliger Schnittkante

V Prézise, verzugsarme Zuschnitte und Massbleche



DS Nh NORMEN, QUALITATSSTANDARDS UND
Schnell - Prazise - Plnktlich WERKSTO FFPRU FU N G EN:

Die EST Edelstahl-Schneidtechnik hat ein Qualitdtsmanagementsystem implementiert, welches die Anforderungen der internationalen
Norm DIN EN ISO 9001:2015 erfiillt. Unser Vormaterial ist werkstoffbezogen nach allen géngigen Normen attestiert. (ASME, ASTM, EN,
AD2000, VdTUV, NACE, NORSOK,...).

Unser Unternehmen verfiigt tiber eine Umstempelberechtigung vom TUV Nord. Gerne bieten wir lhnen auch US-Priifungen (EN 10307,
EN 10160, ASME SA 435, ASME SA 578) oder DNV/GL-, TUV-, BV-, RMR-, ABS, RINA- und LRS-Abnahmen an. Weitere zerstdrungsfreie
oder zerstorende Werkstoffpriifungen kénnen wir Ihnen auf Anfrage offerieren.

Niitzliche Informationen:

Wir empfehlen lhnen fiir die Bestellung von Blechzuschnitten die Norm DIN EN IS0 9013
heranzuziehen.

Teile mit nachfolgender Bearbeitung sollten mit ausreichend Bearbeitungszugabe bestellt
werden, folgend ein Leitfaden dazu:

M Dickenvon 0bis 20 mm: + 2 mm Bearbeitungszugabe je Bearbeitungsfliche
B Dickenvon 21bis 50 mm: + 3 mm Bearbeitungszugabe je Bearbeitungsflache
B Dickenvon 51bis 80 mm: + 5 mm Bearbeitungszugabe je Bearbeitungsflache
B Dickenvon 81 bis 100 mm: + 7 mm Bearbeitungszugabe je Bearbeitungsflache
B Dicken von 101 bis 130 mm: +10 mm Bearbeitungszugabe je Bearbeitungsflache
B Dicken von 131 bis 150 mm: +15 mm Bearbeitungszugabe je Bearbeitungsflache

Fiir die Auswahl des zu verwendenden Trennverfahrens (Plasma, Wasserstrahl, Laser)
stehen Ihnen unsere Mitarbeiter jederzeit gerne zur Verfligung.

Unser Vormaterial ist je nach Hersteller gemaR 1SO 9444, 1S0O 18286, EN 10029 oder anderen
Normen toleriert. Diese Normen geben Auskunft iiber Toleranzen der Dicke, Ldnge, Breite
und Ebenheit.
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EDELSTAHL
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Schnell - Prazise - Punktlich *

BURO VOCKLABRUCK

Adresse:
Wartenburger Str. 1c
4340 Vocklabruck
(Osterreich

UID: ATU 662 282 45

75: +43 (0)7672 30909 - 0
&h: +43 (0)7672 30909 - 66
P<: info@edelstahl-schneidtechnik.at

BURO UND PRODUKTION HATTINGEN

Adresse:

Am Stahlwerk 17
45527 Hattingen
Deutschland

UID: DE 296 014 812

75: +49 (0)2324 59150 - 0
& +49 (0)2324 59150 - 50
P4 info@edelstahl-schneidtechnik.de

BURO BREMEN

Adresse:
Otto-Lilienthal-Str. 1
28199 Bremen
Deutschland

7R: +49 (0)421 579562 - 0
£ +49 (0)421 579562 - 90
D info@edelstahl-schneidtechnik.de

BURO CHASSIEU

Adresse:

96 Avenue du Progrés ,,Chassieu Park”
69680 Chassieu

Frankreich

7®: +33(0)4 37 54 86 - 97
& +43 (0)7672 30909 - 66
D<: info@est-export.com



